
alfa 29 colours

TEST SOLIDITÀ DEL COLORE / COLOR FASTNESS 

Proprietà / Property Norma / Test method Prestazioni / Performance

 EN ISO 11640  ≥ 4 Scala Grigi / Grey Scale 
Dry rub fastness - 500 cycles

 EN ISO 11640  ≥ 3/4 Scala Grigi / Grey Scale 
Wet rub fastness - 250 cycles

 EN ISO 11640/11641 ≥ 3/4 Scala Grigi / Grey Scale 
Alkaline solution rub fastness - 80 cycles 

* EN ISO 105-B02 (Met. 3) ≥ 5 Scala Blu / Blue Scale
Fastness to light* 

  

  

  
  

  
  

SCHEDA TECNICA / TECHNICAL SHEET 

 
 Pigmented - Corrected Grain -  Aniline through dyed

SPESSORE / THICKNESS  0.9 - 1.1 mm

Pigmentata - Fiore Corretto - Tintura all’anilina passante in bottePelle bovina ai sali di cromo
Chrome tanned bovine raw hides

Solidità del colore allo stro�nio a secco - 500 cicli

Solidità del colore allo stro�nio a umido - 250 cicli

Solidità del colore allo stro�nio con sudore alcalino - 80 cicli

a secco

- strappo singolo
Tear strength

cicli

ISO/TS 14067:2013UNI EN 16484:2015
CER

T-
02

0-
20

09
-M

DO-IC
EC

CERTIFICAZIONI DI PRODOTTO / PRODUCT CERTIFICATIONSCERTIFICAZIONI DI SISTEMA / SYSTEM CERTIFICATIONS

DANI S.p.A.

Sede Legale e Amministrativa:
Z.I. Via Della Concia, 186
36071 Arzignano (VI) Italy
p.iva  00552430985 
info@gruppodani.it 

Divisione Home Style & Fashion:
Z.I. 4a Strada, 20 - 36071 Arzignano (VI) Italy
tel. +39 0444 471211 - fax +39 0444 450839

www.gruppodani.it

DANI Leather USA, Inc.
37 Ironia Road, Flanders, NJ 07836
tel. +1973 598 0890 - fax +1973 598 0893

www.danileatherusa.com

 
ISO 9001

 
IATF 16949

 
ISO 14001:2015  

OHSAS 18001:2007

EN ISO 11644

EN ISO 3377-1

EN ISO 5402-1

L’articolo è realizzato nel rispetto della direttiva REACH / Our leather is processed in conformity with REACH regulation

Test di in�ammabilità  / Flammability tests : EN 1021-1, EN 1021-2, B55852:Source 0, B55852:Source 1, Cal TB117, NFPA 260/UFAC*

* Test eseguiti periodicamente sui campioni di pellame secondo il piano di audit annuale. Il processo di produzione standard garantisce la
 conformità al requisito
Tests are performed periodically on the leather samples in accordance with the annual audit plan. The standardized production process ensures 
compliance with the requirement 

Nessuna rottura / No cracks

Adhesion of finishing dry

Flex resistance - 50.000 cycles

         Avoid placing leather in direct sun

         Keep the leather away from direct heat

         Dust regularly with a soft and dry cloth

         Spots can be cleaned with a lightly damp cloth and mild soap

         Dry immediately after the treatment

         Do not rub. Use a light circular motion working toward the
         center of the stain


